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Fábrica Cemento 
TE12MIMO MUMIClPAL.l XERALlO 

PROVINCIA el LERI DA 

lIQU~mA de IITUAtlOn 
CONSUMO fN OBRAS fNHfR: 600.000 TONfLADAS 
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12 ­ Molinos c1inker. 
13 Silos cemento. 
14 - Ensacado. 
15 Oficina y laboratorio. 
16 Báscula. 
17 Almacén. 
18 Taller. 
19 Viviondas obreros 
20- Dllpósito fuel-oil. 
21 Cable acero Cantera caliza. 
22 - Cable acera Malpós·X rollo. 

LEYENDA 

1- Estación llegada cable contera caliza. 
2 - Almacén calizo y esquistos. 
3 - Molino pasta 
4 - Cubos mezcla y homogenización. 
5-Bombas y compresores pastas. 
6-Horno 1. 
7-Horno 11. 
8-Almacén carbón. 
9 - Secaderos carbón. 

lO-Molienda carbón, fuel·oil y mando horno. 
11 -Almacén c1inker. 

Ista general de lo fóbrica 
antes de su ampliacion 
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Horno y chimenllo 

. " .COnjUnto de la fabrica 



Capacidad de transformación.-7.500 kVA 

Laboratorio químico y mecánico. 

Taller reparaciones. 

Estación transformación 25.000/440 voltios y 
25.000/3.000 V. para fuerza, complementada con una 
reducción 25.000;220/127 V. p a ro alumbrado y 
servicios auxiliares. 

CARACTERI5T1CAS GENERALES 

FÁBRICA DE CEMENTO 

Proceso de fabricoción.- Vía húmeda. 

Ensacado.-Automático. Capacidad total 90 Tn ¡hora. 

Producción diaria.-620 Tn. 
Producción anual. 200.000 Tn. 

Homogenización. -6 cubas combinación de 1.700 m. 3 

capacidad. 
2 cubas homogenización de 4.400 

m. 3 capacidad. 
3 compresores agitación. 

Transporte cemento.-Neumático con bomba FUllER 
de 60 Tn./hora. 

Hornos.-1 POlYSIUS de 72 m. longitud. 
2,75 m. diámetro normal. 
3,25 m. diámetro zona cal· 

cinación. 

Molinos c1inker.-l POlYSIUS de 15 Tn./hora. 
1 UNAX de 30 Tn./hora. 
Capacidad parque 18.000 Tn. 

1 UNAX de 110m. longitud. 
3 m. diámetro normal. 

330 m. diámetro zona calcinación. 

Silos cemento.-l Osilos con 10.000 Tn. capacidad total. 
Extracción neumática. 

Carbón.-2 secadores de 1b Tn./hora. 
1 molino KRUPP desbastador. 
2 molinos acabadores. 
Capacidad parque 4.000 Tn. 

Tranvía aéreo desde cantera caliza.-longitud 870 m. 
Desnivel 35 m. 

Capacidad horaria transporte 100 Tn. 

Tranvía aéreo desde minas carbón. ­ longitud 6.892 m. 
Capacidad horario transporte 20 Tn. 

Molinos crudo.-2 molinos HUMBOlD de 7,5 Tn./hora. 
1 molino UNAX de 40 Tn./hora. 
Capacidad parque 13.000 Tn. 
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12 ­ Molinos clinker. 
13 ­ Silos cemento. 
14 - Ensacado. 
15 ­ Oficina y laboralorio. 
16 - Bóscula. 
17 -Almacén. 
lB- Taller. 
19 - Viviendas obreros 
20 ­ Depósito fuel·oi!. 
21 - Cable acero Canlera caliza. 
22 - Cable acero Malpós-Xerallo. 

LEYENDA 

1- Eslación llegada cable canlera caliza. 
2-Almacén calizo y esquistos. 
3 -Molino posta 
4-Cubas mezcla y homogenización. 
5 - Bombas y compresores postas. 
6-Horna 1. 
7 -Horno 11. 
B-Almacén carbón. 
9 - Secaderos carbón. 

lO-Moliendo carbón, fuel-ail y mando horno. 
11 - Almacén clinker. 

Visla general de la fábrica 
an es de su amp ¡ación 




